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(57) Abstract: The invention relates to a distributor (1) for mounting on two parallel, hollow actuating rods, said distributor being 
embodied as a single plastic component and comprising: two parallel coupling sleeves (11,12) which respectively engage with the 
actuating rods and define the respective inlet ducts (1 10, 120); a distribution end piece (13) defining at least one outlet duct which 
opens up into at least one distribution opening (1310, 1320); and a cross member (10) which connects the sleeves to the end piece 
and defines at least one connecting line (101, 102) which connects the inlet ducts (1 10, 120) to the at least one outlet duct (1310, 
1320), extends transversaUy in relation to both the sleeves and the at least one outlet duct, and comprises an access opening (1010, 
1020) which is sealed by a closing element (14, 15). The inventive distributor is characterised in that the closing element (14, 15) is 
embodied as a single component with the rest (10, 1 1, 12, 13) of the distributor. 
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(57) Abr6g^ : Tete de distribution (1) destin^e ^ etre mont6e sur deux tiges d'actionnement creuses parall^les, ladite tete ^tant 
r6a]is6e de mani^re monobloc en matiere plastique et comprenant: deux manchons de raccordement paralleles (II, 12) destines k 
venir en prise respeclivement avec les tiges d'actionnement, les manchons d^finissant des conduits d'entr6e respectifs (1 10, 120), 
un embout de distribution (13) d6finissant au moins un conduit de sortie d^bouchant en au moins un orifice de distribution (1310, 
1 320), et une traverse (10) reliant les manchons k Tembout, la traverse d^finissant au moins un conduit de liaison ( 101 , 102) reliant les 
conduits d'entr^ (1 10, 120) au(x) conduit(s} de sortie (13 10, 1320), ledit au moins un conduit de liaison s'6tendant transversalement 
h. la fois par rapport aux manchons et au(x) conduit(s) de sortie, ledit au moins un conduit de liaison (101, 102) comprenant une 
ouverture d*acc&s (1010, 1020) obtur6e de mani^re ^tanche par un €\€meni d'obturation (14, 15), caract^ris6e en ce que T^l^ment 
d'obturation (14, 15) est r£alis6 de mani^re monobloc avec le restant (10, 1 1, 12, 13) de la tSte. 
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Xete de distributidi fe^ f I 

La presente invention conceme une tete de dikpbution destinee a etre 
montee sur deux tiges d*actionnement creuses;^|pafa]lgles. Ces tiges 
d'actionnement font chacune partie d'un organe de ais^ibiition tel qu*une 
pompe ou ime valve. Ces pompes ou valves sont montfes surfdes reservoirs de 
5 produit ftuide distincts de sorte que chaque organe deiSstribiMon peut pr^lever 
du produit fluide dans son reservoir respectif et le diisilibiierli travers sa tige 
a actionnement respective jusque dans la tfite de distnl3ution qui comprend un 
ou deux orifice(s) de distribution au niveau duquel |i|esq^els) le melange de 
produit fluidie peut fitre recueilli par I'utiHsateur. Ce geM'defdi^ributeur est plus 
10 connu sous le terme de distributeur « duo », que Tc^ili-OT&im^ frequemment 
dans le domaine de la cosmetique, de la parfumerie oulfeore dl la pharmacie. 

La i)resente invention s'applique phis partioMefetn^ a la tete de 
distribution que I'on monte sur les extr6mit6s bTjres^|rfeges|'d*actionnement. 
Cette tete de distribution peut Stre incorpor6e ou d|ns un poxissoir 

15 d'actionnement sur lequel on peut appuyer i I'aide d'lnt^U: Be plusieurs doigt(s) 
pour actionner les organes de distribution et ainsi defi^eRime^ dose de produit 
fluide melange. La tete peut elle-m6me former un pqussp|. ItJne telle tete de 
distribution comprend obligatoiiement des moyens ^^^cdj|iement Stanches 
adaptes a coopdrer avec les extremitds libr^s des figiilli^aSac^nement creuses 
20 paralldles des organes de distribution. En general, ces|moy&s&e raccordement 
se prdsentent sous la forme de manchons engages en lorge^autoiur de Textrdmitd 
libre des tiges. Ces manchons de raccordement difimlseritJiiiWieiirement des 
conduits d'entree qui s'etendent de pr6fi§rence|^^ns- faxe des tiges 
d'actionnement creuses. D*autre part, la tete de distribiitibn cbrriprend dgalement 
25 un embout de distribution qui ddfinit un ou deux' flbndijit(s) de sortie qui 
d6bouche(nt) sur Texterieur pour former un ou deux oiifice(^) de distribution. En 
efFet, le nombre de conduit de sortie et d' orifice de :Sis%ibhtion (un ou deux) 
depend du fait si Ton veut que les produits soient melanges :avant ou apr^s leur 
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distribution. Un seul conduit de sortie unique d^fiiussaaltc un seul orifice de 

j:^' ■ - i \^ 

distribution pennet et entraine un melange prealable del deux froduits fluides a 

j|- 

rinterieur de la tfite, alors qu'avec deux conduits de^rsortietettdeux orifices de 
distribution, le mflange ne se fera que partieUembiJ^u^^s tout aprte la 
distribution, c*est a dire a la sortie des orifices de GUsfributiSa. Le choix de 
pr^voir un ou deux conduits de sortie depend grandemimt idcf type de produit 
fluide a distribuer ainsi que de Teflfet souhait6 a la distribution. Toutefois, la 
pr6sente invention couvre ces deux variantes. ^ 

Dans certaines tetes de distribution, le ou j^es cbniSuitfs) de sortie 
coinmunique(nt) directement avec les conduits d* entree A deis manchons de 
raccordement Dans ce cas, les conduits de sortie;: gml^oit de preference 
rectilignes, s-etendent transversalement par rapport ^a ^leoir feonduit d 'entrfie 
respectif en formant un angle ou un coude. TecfiiiiqHlm il est alors 
n6cessaire de decaler les conduits de sortie Tun par .fipport I! Tautre de sorte 
qu*ils s'^tendent c6te a cdte ou Tun au-dessus de Ta^utle de raaniere paralldle. 
Bien entendu, avec ce type de t^te, le ou les orifice(s)?:||^;dii6:it)ution sont situ6s 
dans le plan passant par les tiges d'actionnement. Or,|pipr lofitaiir une pression 
equilibree sur la tete, il est necessaire d'appuyer environ'^aiirmililu entre les deux 
tiges d'actionnement Toutefois, en appuyant de la:- sorte, ?t)n obtient une 
20 distribution laterale, ce qui est tres genant. - 

La presente invention cherche a remedier ou au motn^ i surmonter le 
probl^me prdcite de Tart anttoeur en definissant une tfeig' de^distribution facile a 
r6aliser et dans laquelle le ou les' conduit(s) de sortie ;^t* leurs orifices de 
distribution associes sont situds entre les deux mancbonsiMe fcaccordement de 
25 sorte que le mdlange de produit fluide est distribfil %'iifsifiement dans le 
prolongement du ou des doigt(s) dont on se sert pouri'appuyer sur la tfite de 
distribution. Bien entendu, dans ce cas, les conduits de^jsoitiefneipeuvent pas etre 
connectfis directement k leurs raanchons de raccordement resjpedtifs. 

Le document US-6 305 578 ddcrit xm di^tnbuteu^^^^ dont la tfite 
30 d*actionnement comprend deux manchons de raccdf afeinefit,^ un embout de 
distribution ainsi qu'une traverse de liaison. La traverse relifl^^^ manchons a 
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Tembout. EUe ddfmit un conduit de liaison reliant des^^Gnduits; d'entree fonn6s 
par les manchons k un conduit de sortie forme par I'embbxi^ Le conduit de 
liaison s'^tend transversalement a la fois par rapport aii^GGndu&s d'entree et de 
sortie. Le conduit de liaison comprend deux ouvertur^f pLMicGes |)btur6es par des 
5 elements d'obturation rapportis. l^;!- - ^ I 

La presente invention a pour but de simplifier la jfabricatibn et le montage 
de la t6te de distribution. . / i. > t 

Pour atteindre ce but, la presente invention rprdpoSe une tete de 
distribution destinte k etre montee sur deux tiges i M-kctioimement creuses 
10 parall^es, ladite tfite 6tant realisfe de mani^re monobloc: en mafeere plastique et 
comprenant deux manchons de raccordement paraHelesJdestines^^ venir en prise 
respectivement avec les tiges d!actionnement, les mH'chons? definissant des 
conduits d* entree respectifs, un embout de distribution-:definisi5ant au moins un 
conduit de sortie debouchant en au moins un orifice .^de disSibution, et une 
15 traverse reliant les manchons a T embout, la traverse^ 'defiiuss ant au moins un 

■-•J . ' 

conduit de liaison reliant les conduits d* entree au(x) conduit(s| d^ sortie, ledit au 
moins un conduit de liaison s'dtendant transversalemefifcya la fpis^par rapport aux 
manchons et au(x) conduit(s) de sortie, ledit au moms-&^^^^^ de liaison 
comprenant une ouverture d'acces obturee de maniefS^^etanch^^^ un 616ment 

20 d'obturation, caractdrisde en ce que Telement d'obturiatira^Ht^Salise de maniere 
monobloc avec le restant de la tete. 4\\^ ' * I'' 

Comme dans le document US-6 305 578, la trayei*se realise la jonction 
entre les conduits d'entrde et le ou les conduit(s) de sorti^rll^Bnt tres difficiles 
d'acc^ 6tant donnd qu'ils ne s'etendent dans le prolbii'geriient^m des conduits 

25 d* entree ni du ou des conduit(s) de sortie. C'est pour celSf^iqu^il est prevu cette 
ouverture d'acces qui permet de faciliter grandement|i^^oulage, ou plus 
g6n6ralement la febrication de la tete. Cette oUvkrture dj^at:(^^¥ ensuite obturde 
de maniere 6tanche par Telement d'obturation dfes ^qtiem* tete vient d'etre 

fabriqude. Avantageusement, rouverture d'acces est sitiiee a ufie^extrdniitd axiale 

.* 

30 du conduit de liaison de sorte qu'une broche pent etre;introdmte k liavers cette 

ouverture et enfonc6e jusqu'i Tautre extrdniitd fdu^^conduit en passant 

y - 
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successivement devant iin conduit d'entree et un coii|te:*dfe s|Ditie. La broche 

peut bien entendu etre une broche de moulage qui est iritroduite dans le moule 

de la tSte de distribution lors de sa fabrication. Ensuite -crettS'^^ peut fitre 

Tf. 

retir6e en la desengageant a travers Touverture d'acG^s^T .Gettefbroche vient en 
5 contact des deux autres broches permettant le moulage^i conduit d'entree et du 
conduit de sortie respectife. 3 1^^^ I 

Selon un mode de realisation, Telement d'obtSration es^t articule sur la 
tete. Avantageusement, Telement d'obturation est pivo^t autbur d*un axe entre 
une position ouverte et une position d'obturation. Seldn une forme de realisation 

:vi4 ■ ^ 

10 pratique, ra&nent d'obturation se pr6sente sous la fonne d'un volet pivotant 
relid au restant de la tete par un pont de maniere soupfe E)e preference, le volet 
comprend un teton d'etancheite destine i toe ins&e en- foree rdaiis rouverture 
d'acces. La tete de distribution peut ainsi fitre realised ^■unefseule pifice, par 
exemple par injection de matiere plastique dans un moiilet et iiitegrer k la fois les 

15 deux manchons de raccordement, la traverse, reriibouf- let |les deux volets 
d'obturation 6tanche. ~ ^ ''^ 

Dans une forme de realisation pratique, la t^te^ de^ disMfiution comprend 
deux conduits de sortie et deux conduits de liaison - reliant 'chfcun im conduit 
d'entree k un conduit de sortie, chaque conduit de liais9fi''etzmt pourvu d'une 

20 ouverture d'acces et d'un element d'obturation situ^s aux\extreirut& opposees de 
la traverse. Ainsi, chaque ouverture d'accds permet d'acceder dans un conduit de 
liaison borgne dont rextr^raite borgne communique Vavec un conduit de sortie 
respectif. Etant donn6 que les manchons de raccordement sont^plut6t situ^s au 
niveau ou k proximity des extrdmitds de la traverse, chaque jbrpcihe de moulage 

25 permettant la formation des conduits de liaison vient; d'afebrd |en C9ntact de la 
broche formant le conduit d'entrde puis de la broche foriiiknt le ^ipnduit de sortie. 

Avec une telle structure ou conception de tfite dje-jlistribution, I'embout de 
distribution est situe approximativement ou parfeitemem au cen&e de la traverse, 
c'est a dire a mi-chemin entre les deux manchons de racedrdement. De ce fait, en 

30 appuyant sur la t6te de distribution au niveau du milieiJ de la. traverse, on obtient 
un appui iquilibre, et si Tactionnement peut fitre op6f ^ a^l'aidrd'un seul doigt, la 



t 



distribution s'eflfectue dans le prolongement du doigt/^cfe^qiu est tout i fait 
naturel. '< ^/"^ r, .t 

La pxisente invention a 6galement pour 6bje@m%6uskoir comprenant 
une telle tfite de distribution, le poussoix definisstn? ava^^ un 
logement de reception pour la tSte qui c»rtiprem^a|s de Wocage 

permettant de bloquer le ou les adment(s) d'oblte^^ Idans la ou les 
ouverture(s) d'accds. r 

L'invention sera maintenant plus anaplement Vdismte eti rdference aux 
dessins joints donnant a titre d'exemple non limitatif ik'inoile|de realisation de 
rinvention. ^1 v ^ 

Sur les figures : . , -l 

- la figure 1 est une vue en-perspective partiellem^^^ 
tete de distribution selon l'invention en sortie'd^e^^^^^ 

- la figure 2 est une vue en perspective de 10ite de Sistributian de la 
figure 1 en etat fonctionnel d*utilisation, et y-'y P 

- la figure 3 est une vue en perspective par|ieilemenl decoupee d'un 
poussoir mcoiporant une t6te de distributioiiMotfritvention. 

On se referera tout d*abord a la figure 1 qui raptififeJlL l^ fbis la structure 
exteme et interne d'une tete de distribution selon un|^p|rme realisation non 
limitative de l'invention. La figure 1 correspond a Tetat de la tele de distribution 
a la sortie du moule. En effet, la tete de distribution p<5ut ayaiiageusement etre 

realisee par moulage de mati^re plastique, comme c'e^ £ouraminent le cas pour 

''■^ ■ 

les pieces constitutives des distributeurs de produit flui'de. Cependant, la tete de 
distribution de l'invention peut egalement etre rdajisl^e. autrement que par 
moulage d'une matiftre plastique. % 

La tete de distribution comprend deux manchdinsvde^ra&ordement 11 et 
12 qui s*etendent parallfilement Tun par rapport ifl'autre Ikvec un certain 
dcartement qui correspond a recartement entre les ^ux tigesi d*a^ 
creuses de deux organes de distribution (pompe ou vaive) qU^^^ months sur 
des reservoirs de produit fluide respectifi. Pour des1raisons;d'e simplicit6, les 
extr6mit6s supdrieures libres des tiges d'actionnemeritMlfuses'' iont sensiblement 
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situdes au meme niveau, de sorte que les manchons d'e vraecordement 11 et 12 
sont egalement situes 4 la mfime hauteur Tun p^r^ippor^ a Tautre. Ces 
manchons de raccordement 11 et 12 d^iinissent interieuTenient chacun un 
conduit d*entr6e 110, 120 qui est de preKrence rectili^'e: e£;r|eme cylindrique 
5 circulaire. Les tiges d'actionnement sont raccordees auxjmanchons 11 et 12 en 
introduisant leurs extremit6s sup6rieures dans les condiiitsi&entf ee 110 et 120. 

La tfite de distribution comprend en outre un'^itraverse 10 qui relie les 
deux manchons 11 et 12 entre eux. Cette traverst JlO est !ici parfaitement 

M§ - ' i 

rectihgne, mais elle peut 6galement fitre coud6e ou^Gdurbe: Ifes manchons de 
10 raccordement 11 et 12 connectent la traverse 10 i proximite de?:haque extremite 
opposee de la traverse 10, au niveau de son cdtii inferieur;roh p|ut ainsi dire que 

la traverse 10 est supportie par les deux manchdhs -li^ ef 12 a ses deux 

, '^^'-iCll - • 1; 

extremites. La traverse 10 d6finit int^eurement deu3&,cSridui$ de liaison 101, 
102, avantageusement rectiligues, qui coixtouriiquent directement 

15 respectivement avec les conduits d'entrfe 110 et 120 *a|s' manchons 11 et 12. n 
faut noter que les conduits de liaison 101 et 102 fief s'e^endent pas dans le 
prolongement des conduits d'entr^e 110 et 120, mais s^yffl au contraire de 
maniere transversale ou meme perpendiculaire. ■ ' . r ^ 

La tete de distribution comprend aussi un emKout de distribution 13 qui 

20 connecte la traverse 10, avantageusement au milieu dei^telle-ci! Dans le cas ou la 
traverse 10 est coudde, Tembout de distribution 13 connecte la traverse 10 au 
niveau du coude form6 par la traverse. L'embout ''de; distribution 13 definit 
interieurement deux conduits de sortie 131 et 132 qui soiit ivantageusement 
rectilignes. Ces conduits de sortie communiquent avec|une^ de'leurs extr^mit^s 

25 respectivement avec les conduits de liaison 101 et 102::et^definissent a leur autre 
extr^mit^ libre deux orifices de distribution 1310 et 1320. A-houveau, il faut 
noter que les conduits 131 et 132 ne s'itendent pas dans'" le prolongement des 
conduits de liaison 101 et 102, mais s*etendent au! ^contraire de maniere 
transversale et m€me perpendiculaire. Y":-- : h 



30 Ainsi, le conduit d*entree 110 communique avec le conduit de sortie 131 

par rintermSdiaire du conduit de liaison 101. De imiiiig'l^-'syinfeM le conduit 
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d*entr6e 120 communique avec le conduit de sortie I^2j^ar I'mtemiediaire du 
conduit de liaison 102. Les conduits d'entrde s*^tenden®erticaiement, alors que 
les conduits de liaison et de sortie s'^tendent horizpilMeiBent mais dans des 



directions diflferentes, avantageusement peipendicula&es.^i|On pent ainsi 

" 0 ^2:\^?:^>J ■ ■ 

5 remarquer que les conduits de liaison 101 et 102 s'6tenljeni1t^ansversalement i la 

fois par rapport aux conduits d'entr^e 110 et 120 et ai% cfiTdxiits de sortie 131, 

132. De ce fkit, les conduits de liaison 101 et 102 ne seraierit en ^pratique que tres 

difficilement accessibles et pratiquement pas moukbleskfrj;* & 

Selon rinvention, chaque conduit de liaison lDiV?ldi2 est pourvu d'une 

10 ouverture d'acces 1010, 1020. Ces ouvertuies d'acces |]OTif|de iJteference situees 

au niveau d*une extremite des conduits de liaison de sortefqu'elles permettent un 

accds de maniere rectiligne sur toute la longueur du <^duit. Bans le mode de 

realisation represent6 sur les figures, ces ouvertures diSpes iQlO et 1020 sont 

situ6es aux extremitds longitudinales opposees de la traverse Ip, c'est k dire de 



15 maniere adjacente au manchon de raccordement 12. Cefepjivertures 1010 et 1020 
s'etendent dans im plan vertical alors que le passage pe^ett^nt pie communiquer 
entre les conduits d'entree 110, 120 et les conduits de liai5%n!lo|, 102 s*6tendent 
dans un plan horizontal. On comprend ais&nent qu*il est^faeileFd'introduire une 
broche k Tinterieur des conduits de liaison 101, 102 a-^avers,3euxs ouvertures 

20 d'acces respectives 1010, 1020. Ainsi, il est aise de'^lsitioMer la broche de 

-6;i.-.-v;-- I; 

moulage qui permet de former les conduits de liaison 10il^.,lQ2, puis de les retirer 



r les conduits de liaison 10II^.,1O2, puis de les : 
), 1020. Par exemple, l^ppehefide moula 



a travers les ouvertures 1010, 1020. Par exemple, l^ppehefide moulage du 
conduit de haison 102 pent ainsi venir en contact de Texf ^niitd libre de la broche 
de moulage formant le conduit d'entr^e 120 p6u^J;%eer^ le passage de 

25 communication entre le conduit d* entree et le conduit l3e;4iaison' 102. De meme, 
la broche de moulage du conduit de liaison 102 vien^^ert-cont&t au niveau de 
son extremity hbre avec Textr^mite libre de la* broche dfe;^iiotilage du conduit de 
sortie 132 poxir ainsi cr6er un passage de co|nmuiuc|t?Dn le conduit de 
liaison etle conduit de sortie 132. Il^^^ l ^ 

30 Selon rinvention, ces ouvertures d'acces 1 Off 0;^' 102(5 sont obturees 

hermfetiquement a Taide d*61ements d*obturation qui/^remplissent ainsi xme 
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fonction de bouchon 6tanche. Avantageusement, ces^elemeiits obturation 
peuvent fitre realises de maniere monobloc avec ie.>restazit de la tete de 
distribution. Dans le mode de realisation rqjrfisent^ sur $es figi&es, les flfiments 
d'obturation se presentent sous la forme de volets ll;; 15 4ui sont articules, 

..... ... ..^f/l/ij: . 

5 avantageusement par pivotement sur le restant de IS^te. £^s volets 14, 15 
peuvent avantageusement pivoter autour d'un axe rectijigife 142, 152 realise par 
des ponts de matiere souple qui font la liaison entre les ybkts et le restant de la 
tfite. Dans la forme de realisation representee sur les figures, les volets 14 et 15 
sont rdids k la traverse 10 au niveau de ses an:6tei5V:d;extrerni supdrieures 

10 opposees situees juste au-dessus des ouvertures d'accei^ 1010, ri020. Les volets 

- ^ V 

pivotants 14, 15 forment avantageusement diacun un tefon d- etaihcheite 141, 151 
adapte a 6tre engage en force i rintfirieux des ouvertures. r4spectives XOlO, 1020. 
L'articulation des volets realisde par pivotement autSur'^d'un: axe fixe permet 
d*amener les tetons 141 et 151 de maniere precise et :GeStre rapport aux 

15 ouvertures d'acc^s. Sur la figure 1, la tete de distribution fst representee dans ime 

-xf^ -i^ - ¥ 

configuration correspondant k celle a la sortie du moule,?c'est a dire avec les 
volets 14 et 15 s'etendant verticalement au-dessus de l^^ayii^UO. Sur la figure 
2, les volets 14 et 15 ont et€ rabattus par pivotem'&tv autour de leurs axes 
respectifs 142, 152 de sorte qu'ils sont situes mainteritiif --dSnsfle prolongement 

20 des extremites opposdes de la traverse 10. Les tetons d ■etancheife 141 et 151 sont 
alors engages de maniere etanche dans les ouverturlf^J: 1(310; 1020 qui sont 
maiatenant hermetiquement obturees. La tete de distribiiition telle que 
representee sur la figure 2 est alors operationnelle. h^'-- 

II faut noter que la tete de distribution selon riiiveptioii pent etre realisee 

25 de maniere monobloc, c'est a dire integrant i l^:%)i^^s manchons de 
raccordement 11 et 12, la traverse 10, Tenibout 13 kinsi;^e:Ies deux volets 
d^obturation 14 et 15. La forme de liaison des elements-d^ollffii-k^^ 14 et 15 sur 
le restant de la tete realisee id sous la forme d'une articulation avantageusement 
pivotante ne constitue qu'un mode de realisation avantagei&.inais pas unique. 

30 D'autre part, la tfite de distribution representee sur les dessiris etdecrite d-dessus 
compreild deux conduits de liaison 101 et 102 pourvu^ctiS5uri -d*une ouverture 
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d*acces 1010, 1020. De meme, Tembout de distributi6ii:i;3 cd^^ ici deux 
conduits de sortie 131 et 132. H est cependant possible cie reiser une t€tc de 
distribution ne comportant qu'un seul conduit de sortig|;et dfe ce fait un seul 
orifice de distribution. Dans oe cas, les deux condu^! de islison 101 et 102 
peuvent Stre reli& ensemble de mani^e a ne constitueiS^flus qu'un seul conduit 
de liaison qui s*6tend sur toute la longueur de la traveirsf flO;:Il n'est aloxs plus 
necessaire de prevoir deux ouvertures d'accfes, puisiqufttne lleule suffit pour 
engager la broche de moulage qui viendrait alors inte^eepter l^s deux conduits 
d'entr^e 1 10 et 120 ainsi que le conduit de sortie unique., J' : & 

En variante, il est 6galement envisageable d^f rialiser les ouvertures 
d'acces non plus sous la forme d'une ouverture situee a une extremity du conduit 
de liaison 102, mais sous la forme d'un eouverde qui-periSet d|acceder sur toute 
la longueur du conduit de liaison. On pent ainsi imaginei%ie ik traverse 10 soit 
pourvue de deux couverdes pivotants situ& sur son c6te;sfuperieur ou sxir sa face 
15 amdre de sorte qu'il est possible dc mouler avec une seule broche le conduit 102 
et le conduit d* entree 120 ou le conduit de sortie 132. plus.Mans le cas ou il 
n'y a qu*im seul conduit de sortie, la traverse 10 peuIFStre 'equipee d'un setd 
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couvercle longitudinal qui s'etend pratiquement sur toiit^rsa Ibngueur de sorte 
que Ton pent mouler avec une serale broche les deux condSits' d^entree 1 10 et 120 

20 ainsi que le conduit de liaison unique. r ' *4 

La figure 3 repr&ente la tete de distribution des, figures' 1 et 2 integr^e k 
rinterieur d'un poussoir 2 destine i venir coiffer le^^ organe^J de distribution 
(pompe et valve du distributeur « duo »). Le poussou; 2' eoihprend une jupe 
periph^rique sensiblement cylindrique 20 et une parol siip^ridure formant une 

25 surface d*appui 21 sur laquelle on peut appuyer i raide fd'un'rou de plusieurs 
doigt(s), n faut noter que cette surface d'appui 21 est situeef sensiblement au 

•i-i t 

centre ou au noilieu de la traverse 10 au niveau de Tembout de distribution 13. Le 
poussoir 2 forme un logement interne adapts 4 recevoii, la itete He distribution 1. 
Avantageusement, ce logement interne comprend dei& bride^ de blocage 22 
30 destinees a vejoir en contact d'appui contre les volets|d]phturaiion 14 et 15 de 
manifere L les bloquer dans la position de la figure 2, c^^fe<£?e?avec lexurs tStons 
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d'fitanch6ite engages fbrtement dans les oiivertures^ii'acGigs. Ainsi, il est 



impossible que les volets se desengagent de leurs ouve^i^s d- alces associees, ce 
qui pourrait entrainer des fiiites importantes. Bien ent^ndu^ ^ll est dgalement 

possible de garantir T^tancheite de la tete au niveau degfolets par des techniques 

" ■ .. .. .. .. W^^* * '' \t 

d'etanch£it^ classiques telles que le collage ou le soudag#^4 v 

Grace k Tinvention, U est possible de realiser uinl 'tete de distribution 

monobloc pour distributeur « duo » dont la sortie de di^lllfeutidn est situ6e entre 

les deux tiges d'actionnenaent des organes de distribution^? - ; 



Revendications 

1. - Tfite de distribution (1) destinee a et^^montiSe sur deux tiges 
d'actionnement aeuses paralleles, ladite tfite a^Snt'r^allsee de maniere 
monoWoc en matiire plastique et comprenant : -1 - 

- deux manchons de raccordement paraflSles (11, 12) destinds a 
venir en prise respectivement avec les .figes d'actionnement, les 
manchons definissant des conduits d'entffee respe^lifs (110, 120), 

- un embout de distribution (13) dfifinissant au inbSns un conduit de 
sortie ddbouchant en au moins un orifife^;^e distributiDn (1310, 
1320), et 'J;^- f; 

- une traverse (10) reliant les mancbonsfi: K^embout, la traverse 

d6finissant au moins un conduit de Haisj?n'(101^ 102) reliant les 

'11%' • ' 

conduits d'enti^e (110, 120) au(x) coifdmtCs) :de sortie (1310, 
1320), ledit au moins un coiiduSp^de : liaison s'etendant 
transversalement i la fbis par rapport^uxrmainchons et au(x) 
conduit(s) de sortie, ledit au moins utf conduit de liaison (101, 
102) comprenant une ouverture d*accesi(iGl'0,' 4020) obturee de 
mani^e dtanche par un element d' obturation (14) 15), 
caracterisee en ce que Telement d'obturaddn (14, 15) est realist de 
maniere monobloc avec le restant (10, 11, 12, ISj^eijk tete. 

2. - Tete de distribution selon la revendication*")!, dans laquelle 
rouverture d*acces (1010, 1020) est situde ^ urie extrdmite axiale du 
conduit de liaison (101, 102) de sorte qu*une br($GHe;'peut^etre introduite a 
travers cette ouverture et enfonc6e jusqu'i rautfefextremitd du conduit en 
passant successivement devant un conduit d'entr^efet uii conduit de sortie. 

3. - Tete de distribution selon la rev€aidicaLti0n!^l[d^^ dans laquelle 
r element d'obturation (14, 15) est articuld sur la fdte' • • \ 

4. - Tete de distribution selon la revendication -3, dans laquelle 
relement d'obturation (14, 15) est pivotant autourS^un ax(e (142, 152) entre 
une position ouverte et une position d' obturation:^ - r 
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5. - Tfite de distribution selon la revendieatibn dans laquelle 
relement d'obturation se pr^sente sous la fonne d^uiiVolef pivotant (14, 15) 
relie au restant de la tSte par un pont de manifere s^>uple (ll2, 152). 

6. - Tete de distribution selon la revendicatibrif5|:dans laquelle le volet 
5 (14, 15) comprend un teton d'etancheite (141, 153) d&tine a fitre inserd en 

force dans rouvertuie d'acces (1010, 1020). V ^ f 

7. - TSte de distribution selon Tune qudcon^ue a|s revendications 
pr6cedentes, comprenant deux conduits de sortie: (13 ll, 1320) et deux 
conduits de liaison (101, 102) reliant chacun un conduit d^entree (110, 120) 

10 4 un conduit de sortie (13 10, 1320), chaque cond^f^de ^liaison fitant pourvu 

d'une ouverture d'accds (1010, 1020) et d'un a6r|&f d'obturation (14, 15) 
situes aiix^extremites opposees de lartraverse^^ f & 

8. - Poussoir (2) comprenant une tete de distribution (1) selon Tune 
quelconque des revendications pr6c6dentes, ledit^dussbir d^finissant un 

15 logement de reception pour la tete, ledit logementfcbmprehant des moyens 

de blocage (22) d'el6inent d'obturation dans TouvStiire d*acc6s. 
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